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dotyczace wyboru dostawcy Modulu obrobki termicznej surowca

W ramach projektu pt. “Prace B+R dot.przelom.technologii hydrolizy enzymat. bialek w celu
wytw.bioaktywn. peptydow dla nowej generacji parowek celem redukcji chorob cywiliz.”,
planowany jest zakup Modulu obrobki termicznej zapewniajacego automatyczne przetwarzanie z
precyzyjng kontrolg parametréw sktadajacego si¢ z 4 niezaleznych stref grzewczych.

Kazde z urzadzen sktadajacych si¢ na modut obrobki termicznej musi zosta¢ wykonane w taki sposob,
zeby byla mozliwo$¢ zintegrowania go do modutu umozliwiajac jego prace w trybie ciagtym. Kazde
urzadzenie musi by¢ wyposazone w taka ilos¢ kréécow i przyltaczen, ktore pozwolg na podigczenie ich
i przeprowadzenie transferow surowca, oraz mycie CIP urzadzenia.

Dostawca urzadzen sktadajacych sie na Modut obrobki termicznej przed rozpoczeciem produkcji
urzadzenia zobowigzany jest dostarczy¢ projekt techniczny do zatwierdzenia wraz z rysunkiem
wizualizujacym przeptyw surowca oraz rysunek przedstawiajacy rozmieszczenie kroccow
przytaczeniowych w celu ich prawidtowego rozmieszczenia. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian. Oferta powinna zawiera¢ informacje dotyczace zuzycia mediow (m.in. prad, para,
czynniki chtodnicze i ich rodzaje, woda, powietrze) przez modut obrobki termicznej w trakcie jego

pracy.

Ponizej przedstawiono minimalne wymogi techniczne, jakie musi spetnia¢ modut obrébki termiczne;.

Warunki ogélne dostawy

Warunki pracy modutu obrébki termicznej: wszystkie elementy/urzadzenia fabrycznie nowe, wolne od wad
konstrukcyjnych, materiatowych, wykonawczych, nie obcigzone prawami osob trzecich.

Wszystkie elementy kompletne i spetniajace parametry podane ponize;.

Dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ projekt techniczny urzadzenia do zatwierdzenia wraz z rysunkiem
wizualizujacym przeptyw surowca oraz rysunek przedstawiajacy rozmieszczenie kréécow przytaczeniowych w
celu ich prawidlowego rozmieszczenia. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian.

Dostawca zapewni, ze instalacja i towary dostarczone na podstawie umowy beda spelnia¢ wszelkie wlasciwe
normy, posiada¢ wlasciwe atesty oraz beda zgodne z normami europejskimi i beda posiada¢ certyfikat zgodnosci
CE/Swiadectwo Pochodzenia Towaru oraz deklaracje zgodnosci WE.

Wykonanie dokumentacji wykonawczej i powykonawcze;.

W cenie modutu obrébki termicznej powinien by¢ ujety koszt dostawy i montazu.

Minimalna wymagana specyfikacja techniczna

Réwnomierna dystrybucja temperatury w calej objetosci modutu obrobki termicznej

Strefa podsuszania o zakresie temperaturowym 48-81 st.C oraz wilgotnosci w zakresie 15-25%, powinna si¢
znalez¢ przed strefg podwedzania

Strefa wedzenia o zakresie temperaturowym 68-80 st.C oraz wilgotno$ci w zakresie 62-67%

Strefa parzenia o zakresie temperaturowym 77-81 st.C. oraz wilgotnosci >80%

Kazda strefa modutu obrobki termicznej powinna zawiera¢ zintegrowane ogrzewanie bezposrednie, niezalezng
kontrole PID, system nawilzania parg

Materiat konstrukcyjny modutu obrobki termicznej surowca wykonany ze stali nierdzewnej o jako$ci nie nizszej
niz Stal nierdzewna EN 1.4301 (#304). Powierzchnie procesowe muszg by¢ odporne na korozje. Powierzchnie
stykowe z wyrobem gotowym wykonane ze stali nierdzewnej o jako$ci nie nizszej niz Stal nierdzewna EN 1.4404
(#316)
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Modut obrobki termicznej wyposazony w punkt zatadunku z 4 automatycznymi buforami

Wydajnos$¢ nie nizsza niz 1100 kg/h pozwalajaca na skalowalno$¢ prototypu do wydajnosci 3500-4500 kg/h
(produkt gotowy)

Modut obrébki termicznej w wykonaniu klasy spozywczej.

10.

Wyposazony w elementy mechaniczne, w tym uszczelki dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

11.

Wyposazony w elementy i narzgdzia wspomagajace prace konserwacyjne i serwisowe.

12.

Wyposazony w zestawy serwisowe.

13.

Wyposazony w przetworniki do pomiaru temperatury i predko$ci obrotowe;.

14.

Wyposazony w zabezpieczenia przecigzeniowe, wylaczniki bezpieczenstwa, blokady na czas mycia.

15.

Wyposazony w szafg¢ sterowniczg w wykonaniu klasy spozywczej, przystosowang do wymagan urzadzenia, w
klasie ochrony min. P54, wyposazong w elementy kontrolno- ochronne tj. lampki kontrolne, monitorowanie
wibracji, ztacze zapasowe, sygnaly dzwiekowe lub lampy btyskowe. Szafa sterownicza wyposazona w mozliwo$¢
podtaczenia do zdalnego systemu monitorowania.

16.

Wykonanie przylacza z szafy sterowniczej do urzadzen i przygotowanie szafy do podigczenia mediow.

17.

Wyposazony w system sterowania, wizualizacji i dostgpu zdalnego.

18.

Dobor elementow wyposazenia modutu obrobki termicznej do zaadaptowania ich do nowej instalacji
technologiczne;j:

- dostarczenie i montaz czujnikéw procesowych zgodnie ze schematem technologicznym

- dostarczenie szafy sterownicze;j.

19.

System skladajacy sie ze stref procesowych niezbednych do przeprowadzenia prawidlowego procesu
technologicznego

20.

Wyposazony w niezbgedne moduty pomocnicze m. in:

- generatory dymu

- system mycia

- system chtodzenia solanka z uktadem filtracyjnym z funkcja recyrkulacji
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